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La presente invention a pour objet une composition cosmetique comprenant une 
cire collante et une cire dure. Cette composition est utilisable notamment dans le 
domaine du maquillage ou du soin des matieres keratiniques comme la peau, les 
5 cils, les sourcils, les cheveux, les ongles d'etre humain. L'invention concerne aussi 
un procede cosmetique de soin ou de maquillage des matieres keratiniques. 

La composition peut se presenter sous forme de mascara, de produit pour les 
sourcils, d'eye-liner, de fard a paupieres, de fard a joue, de fond de teint, de pro- 
10 duit pour les levres, de produit de maquillage du corps (tatouage semi- 
permananent), de produit de maquillage des cheveux. Plus specialement, 
['invention porte sur un mascara. 

La composition de mascara peut etre une composition de maquillage, une compo- 
15 sition a appliquer sur un maquillage, dite encore top-coat, ou bien encore une 
composition de traitement des cils. 

Les mascaras sont couramment prepares selon deux types de formulation : les 
mascaras aqueux, dits mascaras cremes, sous forme d'emulsion de cires dans 
I'eau ; les mascaras anhydres ou a faible teneur en eau, dits mascaras water- 
20 proofs, sous forme de dispersions de cires dans des solvants organiques. 

II est connu d'employer diverses cires pour la formulation des mascaras cdmme 
celles decrites dans le document WO-A-9 1/1 2793, par exemple la cire d'abeille, la 
cire de candellila,la cire de carnauba, ou bien encore la cire de polyethylene. 

25 Parmi les cires couramment employees dans les compositions cosmeti- 
ques,ceratines cires presentent une durete plus elevee : par exemple, les cires de 
candelilla et de carnauba sont plus dures que la cire d'abeille. 
Or lorsque les compositions, en particulier les mascaras, contiennent des cires du- 
res comme la cire de carnauba, la cire de son de riz ou la cire de polyethylene, 

30 notament en une teneur superieure a 20 % en poids du poids total de la composi- 
tion, le maquillage depose sur les matieres keratiniques, notament les cils, pre- 
sente un aspect granuleux : le maquillage ainsi obtenu n'est pas lisse et homo- 
gene, et est done inesthettque, 

35 Par ailleurs, pour obtenir un mascara presentant de bonnes propietes chargean- 
tes, e'est-a-dire obtenir un maquillage epais des cils, il est possible d'incorporer 
dans le mascara une ou plusieurs cires en une teneur totale superieure a 20 % en 
poids du poids total du mascara. Or en utilisant les cires classiques comme la cire 
d'abeille, la cire de candellila, ou la cire de carnauba dans ces teneurs elevees, la 

40 composition de mascara devient tres consistante, voire trop compacte, et ne peut 
pas etre appliquee facilement sur les cils avec les applicateurs de brosse a mas- 
cara couramment utilises. Le mascara trop epais est depose sur les cils sous 
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forme de paquets et le maquillage ainsi obtenu ne presente pas Taspect 
lisse recherche ; le maquillage n'est pas homogene et a un aspect inesthetique. 

Le but de la presente invention est de proposer une composition de maquillage ou 
5 de soin des matieres keratiniques permettant d'obtenir un depot homogene et 
lisse sur les matieres keratiniques. 

Un autre but de la presente invention est de disposer d'une composition cosrneti- 
que qui s'applique facilement sur les matieres keratiniques, pouvant comprendre 
un taux eleve de cire. 

10 Un autre but de l'invention est d'obtenir une composition cosmetique pouvant 
comprendre un taux eleve de cires tout en ayant une consistance satisfaisante 
pour une application facile de la composition sur les matieres keratiniques, en par- 
ticulier sur les cils. 

Un autre but de Tinvention est d'obtenir une composition cosmetique permettant 
15 d'obtenir un maquillage epais des matieres keratinques, en particulier un maquil- 
lage epais des cils (mascara chargeant). 

Les inventeurs ont decouvert qu'une telle composition pouvait etre obtenue en uti- 
lisant un melange d'une cire presentant des proprietes collantes (collant eleve) et 
20 d'une cire dure. Le melange de cires permet d'obtenir une composition cosmeti- 
que qui s'applique facilement sur les matieres keratiniques, ayant une bonne ac- 
croche sur les matieres keratiniques et qui conduit a la formation d'un maquillage 
lisse et homogene, ne presentant pas d'aspect granuleux. 

De plus, la cire collante peut etre incorporee dans la composition en une teneur 
25 pouvant alter jusqu'a 50 % en poids, par rapport au poids total de la composition, 
sans obtenir une prise en masse de la composition : la composition est stable (no- 
tamment stabilite apres 24 heures a 25 °C), reste d'une consistance cremeuse et 
s'applique facilement sur les matieres keratiniques. 

En outre, grace a la presence de cire dure, la composition permet d'obtenir un 
30 maquillage moins collant que celui obtenu avec une composition ne comprenant 
pas de cire dure. 

De fagon plus precise, Tinvention a pour objet une composition cosmetique com- 
prenant, dans un milieu physiologiquement acceptable, une premiere cire ayant un 
collant superieur ou egal a 0,7 N.s et une durete inferieure ou egale a 3,5 MPa, et 
35 une deuxieme cire ayant une durete superieure ou egale a 6MPa. 

L'invention a egalement pour objet un procede cosmetique de maquillage ou de 
soin non therapeutique des matieres keratiniques, notamment des cils, compre- 
nant 1'application sur les matieres keratiniques d'une composition telle que definie 
40 precedemment. 
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L'invention a aussi pour objet Tutilisation d'une composition telle que definie pre- 
cedernment pour obtenir un maquillage des matieres keratiniques, notamment des 
cils, homogene et/ou lisse et/ou chargeant. 

5 L'invention a encore pour objet I'utilisation d'une premiere cire ayant un collant su- 
perieur ou egal a 0,7 N.s et une durete inferieure ou egale a 3,5 MPa, et d'une 
deuxieme cire ayant une durete superieure ou egale a 6 MPa dans une composi- 
tion cosmetique, pour obtenir un maquillage des matieres keratiniques, notamment 
des cils, homogene et/ou lisse et/ou epais. 

10 

On entend par « milieu physiologiquement acceptable » un milieu compatible avec 
les matieres keratiniques comme les cils, la peau y compris les levres, les che- 
veux, les ongles, les sourcils, comme un milieu cosmetique. 

15 Par "cire", on entend au sens de la presente invention, un compose gras lipophile, 
solide a temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg, 
soit 105 Pa), a changement d'etat solide/liquide reversible, ayant une temperature 
de fusion superieure a 30°C et mieux superieure a 55 °C et pouvant aller jusqu'a 
200° C, notamment jusqu'a 120 °C. 

20 En portant la cire a sa temperature de fusion, il est possible de la rendre miscible 
aux huiles et de former un melange homogene microscopiquement, mais en ra- 
mertant la temperature du melange a la temperature ambiante, on obtient une re- 
cristallisation de la cire dans les huifes du melange. 

25 Les valeurs de point de fusion correspondent, selon l'invention, au pic de fusion 
mesuree a I'aide d'un calorimetre a balayage differentiel (D.S.C.), par exemple le 
calorimetre vendu sous la denomination DSC 30 par la societe METLER , avec 
une montee en temperature de 5 ou 10 °C par minute. 

30 La premiere cire, appelee aussi cire collante, presente dans la composition selon 
['invention a un collant superieur ou egal a 0,7 N.s, notamment allant de 0,7 N.s a 
30 N.s, de preference superieur ou egal a 1 N.s , notamment allant de 1 N.s a 20 
N.s, et preferentiellement superieur ou egal a 2 N.s, notamment allant de 2 N.s a 
10 N.s, et en particulier allant de 2 N.s a 5 N.s. 

35 

La cire collante a une durete inferieure ou egale a 3,5 MPa, en particulier allant de 
0,01 a 3,5 MPa, de preference allant de 0,05 MPa a 3 MPa, et plus preferentielle- 
ment allant de 0,1 MPa a 2,5 MPa. 

40 Le collant de la premiere cire est mesure a 20 °C a I'aide du texturometre vendu 
sous la denomination TA-TX2i par la societe RHEO, equipe d'un mobile en poly- 
mere acrylique en forme de cone formant un angle de 45°, en mesurant revolution 
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de la force (force de compression ou force d'etirement) (F) en fonction du temps, 
pendant Toperation suivante ; 

Le mobile est deplace a la vitesse de 0,5 mm /s puis penetre dans la cire jusqu'a 
une profondeur de penetration de 2 mm. Lorsque le mobile a penetre dans la cire 
5 a la profondeur de 2 mm, le mobile est maintenu fixe pendant 1 seconde (corres- 
pondant au temps de relaxation) puis est retire a la vitesse de 0,5 mm/s. Pendant 
le temps de relaxation, la force (force de compression) decroTt fortement jusqu'a 
devenir nulle puis, lors du retrait du mobile, la force (force d'etirement) devient ne- 
gative pour ensuite croitre a nouveau vers la valeur 0. Le collant correspond a 
10 I'integrale de la courbe de la force en fonction du temps pour la partie de la courbe 
correspondant aux valeurs negatives de la force (force d'etirement). La valeur du 
collant est exprimee en N.s, 

Pour effectuer la mesure du collant de la cire, la cire est fondue a une temperature 
15 egale au point de fusion de la cire + 10 °C. La cire fondue est coulee dans un re- 
cipient de 25 mm de diametre et de 20 mm de profondeur. La cire est recristallisee 
a temperature ambiante (25 °C) pendant 24 heures de telle sorte que la surface 
de la cire soit plane et lisse, puis la cire est conservee pendant au moins 1 heure a 
20 °C avant d'effectuer la mesure du collant. 



La durete de la premiere cire est determinee par la mesure de la force en com- 
pression mesuree a 20 °C a I'aide du texturometre vendu sous la denomination 
TA-XT2i par la societe RHEO, equipe d'un cylindre en inox d'un diametre de 2 mm 
se deplagant a la vitesse de mesure de 0,1 mm/s, et penetrant dans la cire a une 

25 profondeur de penetration de 0,3 mm. Pour effectuer la mesure de durete, la cire 
est fondue a une temperature egale au point de fusion de la cire + 20 °C. La cire 
fondue est coulee dans un recipient de 30 mm de diametre et de 20 mm de pro- 
fondeur. La cire est recristallisee a temperature ambiante (25 °C) pendant 24 heu- 
res, puis la cire est conservee pendant au moins 1 heure a 20 °C avant d'effectuer 

30 la mesure de durete. La valeur de la durete est la force de compression maximale 
mesuree divisee par la surface du cylindre du texturometre en contact avec la cire. 

Comme cire collante, on peut utiliser un (hydroxystearyloxy)stearate d'alkyle en 
C20-C40 (le groupe alkyle comprenant de 20 a 40 atomes de carbone) , en particu- 
35 Iter un 12-(12'-hydroxystearyloxy)stearate d'alkyle en C 2 o-C 4 o, de formule (I) : 



20 
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dans laquelle n est un entier allant de 18 a 38, ou un melange de composes de 
formule (I). 

Aussi, Tinvention a egalement pour objet une composition comprenant, dans un 
5 milieu physiologiquement acceptable, une premiere cire qui est un (hydroxysteary- 
loxy)stearate d'alkyle en C 2 o-C 4 o (en particulier un 12- 
(12'hydroxystearyloxy)stearate d'alkyle en C 2 o-C4o), notamment de formule (I) 
comme decrit precedemment, et une deuxieme cire ayant une durete superieure 
ou egale a 20 N, 

10 

Une telle premiere cire est notamment vendue sous les denominations « KESTER 
WAX K 82 P » et « KESTER WAX K 80 P » par la societe KOSTER KEUNEN. 

La premiere cire collante peut etre presente dans la composition de mascara se- 
15 Ion Tinvention en une teneur allant de 0,5 % a 60 % en poids, par rapport au poids 
total de la composition, de preference allant de 1 % a 50 % en poids, et plus prefe- 
rentiellement allant de 10 % a 40 % en poids. 

La deuxieme cire, appelee aussi cire dure, a une durete superieure ou egale a 6 
20 MPa , notamment allant de 6 MPa a 30 MPa, et de preference superieure ou 
egale a 7 MPa, notamment allant de 7 MPa a 25 MPa et, mieux superieure ou 
egale a 8 MPa , notamment de 8 a 25MPa et plus preferentiellement superieure 
ou egale a 10 MPa , notamment de 10 a 20 MPa. 

25 La durete de la cire dure est mesuree selon le meme protocole decrit precedem- 
ment pour la premiere cire. 

Comme cire dure, on peut utiliser la cire de Candellila, I'huiie de jojoba hydroge- 
nee, la cire de sumac, la ceresine, le stearate d'octacosanyle, le stearate de tetra- 

30 contanyle, la cire de Shellac, le fumarate de behenyle, le tetrastearate de di- 
(trimethylol-1,1,1 propane) vendu sous la denomination « HEST 2T-4S » par la 
societe HETERENE, le tetrabehenate de di-(trimethylol~ 1,1,1 propane) vendue 
sous la denomination HEST 2T-4B par la societe HETERENE, les ozokerites 
comme celle vendue sous la denomination « OZOKERITE WAX SP 1020 P » par 

35 la societe STRAHL & PITSCH la cire obtenue par hydrogenation d'huile d'olive es- 
terifiee avec Talcool stearylique vendue sous la denomination PHYTOWAX Olive 
18 L 57 par la Societe SOPHIM. 

La cire dure peut etre presente dans la composition selon Tinvention en une te- 
40 neur allant de 0,1 % a 30 % en poids, par rapport au poids total de la composition, 
de preference allant de 1% a 20 % en poids, et plus preferentiellement allant de 2 
% a 10 % en poids. 



1 er depot 

6 



Le milieu physiologiquement acceptable de la composition peut comprendre un 
solvant volatil, notamment choisi parmi I'eau, les solvants organiques volatils et les 
huiles volatiles definis ci-apres, et leurs melanges. 

5 La composition selon invention peut comprendre un milieu aqueux, constituant 
une phase aqueuse, qui peut former la phase continue de la composition. 

La phase aqueuse peut etre constitute essentiellement d'eau ; elle peut egale- 
ment comprendre un melange d'eau et de solvant miscible a I'eau (miscibilite dans 
10 I'eau superieure a 50 % en poids a 25 °C) comme les monoalcools inferieurs ayant 
de 1 a 5 atomes de carbone tels que I'ethanol, I'isopropanol, les glycols ayant de 2 
a 8 atomes de carbone tels que le propylene glycol, I'ethylene glycol, le 1,3- 
butylene glycol, le dipropylene glycol, les cetones en C3-C4, les aldehydes en 

15 La phase aqueuse (eau et eventuellement le solvant organique miscible a I'eau) 
peut etre presente, en une teneur allant de 1 % a 95 % en poids, par rapport au 
poids total de la composition, de preference allant de 3 % a 80 % en poids, et pre- 
ferentiellement allant de 5 % a 60 % en poids. 

20 La composition selon I'invention peut comprendre une huile ou solvant organique 
qui peut notamment former une phase grasse, et en particulier une phase grasse 
continue. La composition peut etre une composition anhydre. 

Par " huile ou solvant organique volatile", on entend au sens de I'invention tout mi- 
25 lieu non aqueux susceptible de s'evaporer au contact de la peau en moins d'une 
heure, a temperature ambiante et pression atmospherique. Le ou les solvants or- 
ganiques volatils et les huiles volatiles de I'invention sont des solvants organiques 
et des huiles cosmetiques volatiles, liquides a temperature ambiante, ayant une 
pression de vapeur non nulle, a temperature ambiante et pression atmospherique, 
30 allant en particulier de 10~ 2 a 300 mm de Hg (1,33 Pa a 40.000 Pa) et de prefe- 
rence superieure a 0,3 mm de Hg (30 Pa). Par "huile non volatile", on entend une 
huile restant sur la peau a temperature ambiante et pression atmospherique au 
moins plusieurs heures et ayant notamment une pression de vapeur inferieure a 
10~ 2 mm de Hg(1,33 Pa). 

35 

Ces huiles peuvent etre des huiles hydrocarbonees, des huiles siliconees, ou leurs 
melanges. 

On entend par "huile hydrocarbonee", une huile contenant principalement des 
40 atomes d'hydrogene et de carbone et eventuellement des atomes d'oxygene, 
d'azote, de soufre, de phosphore. Les huiles hydrocarbonees volatiles peuvent 
etre choisies parmi les huiles hydrocarbonees ayant de 8 a 16 atomes de carbo- 
nes, et notamment les alcanes ramifies en C 8 -C 16 comme les isoalcanes en Cg- 
C-|5 d'origine petroliere (appelees aussi isoparaffines) comme Tisododecane (en- 
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core appele 2,2,4,4,6-pentamethylheptane), I'isodecane, I'isohexadecane, et par 
exemple les huiles vendues sous les noms commerciaux d'lsopars 1 ou de Perme- 
tyls, les esters ramifies en Cq-C^q le neopentanoate d'iso-hexyle, et leurs melan- 
ges. D'autres huiles hydrocarbonees volatiles comme les distillats de petrole, no- 
5 tamment ceux vendus sous la denomination Shell Solt par la societe SHELL, peu- 
vent aussi etre utilisees. De preference, le solvant volatil est choisi parmi les huiles 
volatiles hydrocarbonees ayant de 8 a 16 atomes de carbone et leurs melanges. 

Comme huiles volatiles, on peut aussi utiliser les silicones volatiles, comme par 
10 exemple les huiles de silicones lineaires ou cydiques volatiles, notamment celles 
ayant une viscosite < 8 centistokes (8 10"* 6 m 2 /s), et ayant notamment de 2 a 7 
atomes de silicium, ces silicones comportant eventuellement des groupes alkyle 
ou alkoxy ayant de 1 a 10 atomes de carbone. Comme huile de silicone volatile 
utilisable dans invention, on peut citer notamment I'octamethyl cyclotetrasiloxane, 
15 le decamethyl cyclopentasiloxane, le dodecamethyl cyclohexasiloxane, I'heptame- 
thyl hexyltrisiloxane, I'heptamethyloctyl trisiloxane, I'hexamethyl disiloxane, I'octa- 
methyl trisiloxane, le decamethyl tetrasiloxane, le dodecamethyl pentasiloxane et 
leurs melanges. 

20 L'huile volatile peut etre presente dans la composition selon ('invention en une te- 
neur allant de 0,1 % a 98 % en poids, par rapport au poids total de la composition, 
de preference de 1 % a 65 % en poids. 

La composition peut egalement comprendre au moins une huile non volatile, et 
25 notamment choisie parmi les huiles hydrocarbonees et/ou siliconees non volatiles. 
Comme huile hydrocarbonee non volatile, on peut notamment citer : 

- les huiles hydrocarbonees d'origine vegetale telles que les triglycerides consti- 
tues d'esters d'acides gras et de glycerol dont les acides gras peuvent avoir des 
longueurs de chaines variees de C4 a C24, ces dernieres pouvant etre lineaires ou 

30 ramifiees, saturees ou insaturees ; ces huiles sont notamment les huiles de germe 
de ble, de tournesol, de pepins de raisin, de sesame, de maVs, d'abricot, de ricin, 
de karite, d^vocat, d'olive, de soja, l'huile d'amande douce, de palme, de colza, de 
coton, de noisette, de macadamia, de jojoba, de luzerne, de pavot, de potimarron, 
de sesame, de courge, de colza, de cassis, d'onagre, de millet, d'orge, de quinoa, 

35 de seigle, de carthame, de bancoulier, de passiflore, de rosier muscat ; ou encore 
les triglycerides des acides caprylique/caprique comme ceux vendus par la societe 
Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 810, 812 et 
818 par la societe Dynamit Nobel, 

- les ethers de synthese ayant de 10 a 40 atomes de carbone ; 

40 - les hydrocarbures lineaires ou ramifies, d'origine minerale ou synthetique tels 
que la vaseline, les polydecenes, le polyisobutene hydrogene tel que le parleam, 
le squalane, et leurs melanges; 
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- les esters de synthese comme les huiles de formule RtCOOF^ dans laquelle Ri 
represente le reste d'un acide gras lineaire ou ramifie comportant de 1 a 40 ato- 
mes de carbone et R 2 represente une chaine hydrocarbonee notamment ramifiee 
contenant de 1 a 40 atomes de carbone a condition que R 5 + R 6 soit > 10, comme 

5 par exemple I'huile de Purcellin (octanoate de cetostearyle), le myristate 
d'isopropyle, le palmitate d'isopropyle, le benzoate d'alcoo! en C12 a Ci5, le lau- 
rate d'hexyle, I'adipate de diisopropyle, I'isononanoate d'isononyle, le palmitate de 
2-ethyl-hexyle, I'isostearate d'isostearate, des octanoates, decanoates ou ricino- 
leates d'alcools ou de polyalcools comme le dioctanoate de propylene glycol ; les 
10 esters hydroxyles comme le lactate d'isostearyle, le malate de di-isostearyle ; et 
les esters du pentaerythritol ; 

- les alcools gras liquides a temperature ambiante a chame carbonee ramifiee 
et/ou insaturee ayant de 12 a 26 atomes de carbone comme I'octyl dodecanol, 
I'alcool isostearylique, I'alcool oleique, le 2-hexyldecanol, le 2-butyloctanol, le 2- 

15 undecylpentadecanol ; 

- les acides gras superieurs tels que Tacide oleique, Tacide linoleique, Tacide lino- 
lenique ; 

et leurs melanges. 

20 Les huiles de silicone non volatiles utilisables dans la composition selon Tinvention 
peuvent etre les polydimethylsiloxanes (PDMS) non volatiles, les polydimethylsi- 
loxanes comportant des groupements alkyle ou alcoxy, pendant et/ou en bout de 
chaTne siliconee, groupements ayant chacun de 2 a 24 atomes de carbone, les 
silicones phenylees comme les phenyl trimethicones, les phenyl dimethicones, les 

25 phenyl trimethylsiloxy diphenylsiloxanes, les diphenyl dimethicones, les diphenyl 
methyldiphenyl trisiloxanes, les 2-phenylethyl trimethylsiloxysilicates ; 

Les huiles non volatiles peuvent etre presentes dans la composition selon Inven- 
tion en une teneur allant de 0 a 30 % (notamment de 0,1 a 30 %) en poids, de pre- 
30 ference de 0 % a 20 % en poids (notamment 0,1 a 20 %), par rapport au poids to- 
tal de la composition, et mieux de 0 % a 10 % en poids (notamment 0,1 % a 
10%). 

La composition selon Tinvention peut comprendre en outre une cire additionnelle, 
35 differente de la cire collante et de la cire dure decrites precedemment. La cire ad- 
ditionnelle peut etre choisie parmi par exemple parmi la cire d'abeille, les cires de 
paraffine, I'huile de ricin hydrogenee, les cires de silicone. 

En particulier, la cire peut etre presente sous forme d'emulsion cires-dans-eau. 

40 

La cire additionnelle peut etre presente dans la composition selon invention en 
une teneur allant de 0,1 % a 50 % en poids, par rapport au poids total de la com- 
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position, de preference de 0,5 % a 30 % en poids, et mieux de 1 % a 20 % en 
poids. 

La composition selon I'invention peut comprendre au moins un compose gras pa- 
5 teux a temperature ambiante. Par "corps gras pateux" au sens de I'invention, on 
entend des corps gras ayant un point de fusion allant de 20 a 55 °C, de preference 
25 a 45°C, et/ou une viscosite a 40 °C ailant de 0,1 a 40 Pa.s (1 a 400 poises), de 
preference 0,5 a 25 Pa.s, mesuree au Contraves TV ou Rheomat 80, equipe d'un 
mobile tournant a 60 Hz. L'homme du metier peut choisir le mobile permettant de 
10 mesurer la viscosite, parmi les mobiles MS-r3 et MS-r4, sur la base de ses 
connaissances generates, de maniere a pouvoir realiser la mesure du compose 
pateux teste. 

De preference, ces corps gras sont des composes hydrocarbones, eventuellement 
15 de type polymerique ; ils peuvent egalement etre choisis parmi les composes sili- 
cones; ils peuvent aussi se presenter sous forme d'un melange de composes hy- 
drocarbones et/ou silicones. Dans le cas d'un melange de differents corps gras 
pateux, on utilise de preference les composes pateux hydrocarbones (contenant 
principalement des atomes de carbone et d'hydrogene et eventuellement des 
20 groupements ester), en proportion majoritaire. 

Parmi les composes pateux susceptibles d'etre utilises dans la composition selon 
I'invention, on peut citer les lanolines et les derives de lanoline comme les lanoli- 
nes acetylees ou les lanolines oxypropylenees ou le lanolate d'isopropyle, ayant 

25 une viscosite de 18 a 21 Pa.s, de preference 19 a 20,5 Pa.s, et/ou un point de fu- 
sion de 30 a 55°C et leurs melanges. On peut egalement utiliser des esters deci- 
des ou d'alcools gras, notamment ceux ayant 20 a 65 atomes de carbone (point 
de fusion de I'ordre de 20 a 35°C et/ou viscosite a 40 °C allant de 0,1 a 40 Pa.s) 
comme le citrate de tri-isostearyle ou de cetyle ; le propionate d'arachidyle ; le po- 

30 lylaurate de vinyle ; les esters du cholesterol comme les triglycerides d'origine ve- 
getale tels que les huiles vegetales hydrogenees, les polyesters visqueux comme 
I'acide poly(12-hydroxystearique) et leurs melanges. 

On peut aussi citer les corps gras pateux silicones tels que les polydimethylsiloxa- 
35 nes (PDMS) ayant des chaines pendantes du type alkyle ou alcoxy ayant de 8 a 
24 atomes de carbone, et un point de fusion de 20-55X, comme les stearyl dime- 
thicones notamment ceux vendus par la societe Dow Corning sous les noms 
commerciaux de DC2503 et DC25514, et leurs melanges. 

40 Le corps gras pateux peut etre present dans la composition selon Tinvention en 
une teneur allant de 0,01 a 60% en poids, par rapport au poids total de la compo- 
sition, de preference allant de 0,5 a 45 % en poids, et mieux allant de 2 % a 30 % 
en poids, dans la composition. 
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La composition selon Tinvention peut contenir des agents tensioactifs emulsion- 
nants presents notamment en une proportion allant de 2 a 30 % en poids par rap- 
port au poids total de la composition, et mieux de 5 % a 15 %. Ces agents ten- 
5 sioactifs peuvent etre choisis parmi des agents tensioactifs anioniques ou non ioni- 
ques. On peut se reporter au document « Encyclopedia of Chemical Technology, 
KIRK-OTHMER », volume 22, p.333-432, 3eme edition, 1979, WILEY, pour la defi- 
nition des proprietes et des fonctions (emulsionnant) des tensioactifs, en particulier 
p. 347-377 de cette reference, pour les tensioactifs anioniques et non-ioniques. 

10 

Les tensioactifs utilises preferentiellement dans la composition selon I'invention 
sont choisis : 

- parmi les tensioactifs non-ioniques : les acides gras, les alcools gras, les alcools 
gras polyethoxyles oii polyglyceroles tels que des alcools stearylique ou cetylstea- 

15 rylique polyethoxyles, les esters d'acide gras et de saccharose, les esters d'alkyl 
glucose, en particulier les esters gras de C^Cq alkyl glucose polyoxyethylenes, et 
leurs melanges. 

- parmi les tensioactifs anioniques : les acides gras en C-| 6-^30 neutralises par les 
amines, fammoniaque ou les sels alcalins, et leurs melanges. 

20 

On utilise de preference des tensioactifs permettant Tobtention d'emulsion huile- 
dans-eau ou cire-dans-eau. 

La composition selon I'invention peut comprendre au moins un polymere filmo- 
25 gene. 

Le polymere filmogene peut etre present dans la composition selon Tinvention en 
une teneur en matieres seches allant de 0,1 % a 60 % en poids par rapport au 
poids total de la composition, de preference de 0,5 % a 40 % en poids, et mieux 
30 de 1 % a 30 % en poids. 

Dans la presente demande, on entend par "polymere filmogene", un polymere 
apte a former a lui seul ou en presence d'un agent auxiliaire de filmification, un film 
continu et adherent sur un support, notamment sur les matieres keratiniques 
35 comme les cils. 

Parmi les polymeres filmogenes utilisables dans la composition de la presente in- 
vention, on peut citer les polymeres synthetiques, de type radicalaire ou de type 
polycondensat, les polymeres d'origine naturelle, et leurs melanges. 

40 

Par polymere filmogene radicalaire, on entend un polymere obtenu par polymeri- 
sation de monomeres a insaturation notamment ethylenique, chaque monomere 
etant susceptible de s'homopolymeriser (a Tinverse des polycondensats). 
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Les polymeres filmogenes de type radicalaire peuvent etre notamment des poly- 
meres, ou des copolymeres, vinyliques, notamment des polymeres acryliques. 

Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent resulter de la polymerisation de mo- 
5 nomeres a insaturation ethylenique ayant au moins un groupement acide et/ou 
des esters de ces monomeres acides et/ou des amides de ces monomeres aci- 
des. 

Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides car- 
lo boxyliques insatures a,p~ethyleniques tels que I'acide acrylique, I'acide methacry- 
lique, I'acide crotonique, I'acide maleique, I'acide itaconique. On utilise de prefe- 
rence I'acide (meth)acrylique et I'acide crotonique, et plus preferentiellement 
I'acide (meth)acrylique. 

15 Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parmi les esters 
de I'acide (meth)acrylique (encore appele les (meth)acrylates), notamment des 
(meth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en C1-C30, de preference en Ci- 
C 2 o, des (meth)acrylates d'aryle, en particulier d'aryle en C 6 -Ci 0 , des 
(meth)acrylates d'hydroxyalkyle, en particulier d'hydroxyalkyle en C 2 -C 6 . 

20 Parmi les (meth)acrylates d'alkyle, on peut citer le methacrylate de methyle, le me- 
thacrylate d'ethyle, le methacrylate de butyle, le methacrylate d'isobutyle, le me- 
thacrylate d'ethyl-2 hexyle, le methacrylate de lauryle, le methacrylate de cyclo- 
hexyle. 

Parmi les (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer I'acrylate d'hydroxyethyle, 
25 I'acrylate de 2-hydroxypropyle, le methacrylate d'hydroxyethyle, le methacrylate de 
2-hydroxypropyle. 

Parmi les (meth)acrylates d'aryle, on peut citer I'acrylate de benzyle et I'acrylate de 
phenyle. 

Les esters de I'acide (meth)acrylique particulierement preferes sont les 
30 (meth)acrylates d'alkyle. 

Selon la presente invention, le groupement alkyle des esters peut etre soit fluore, 
soit perfluore, c'est-a-dire qu'une partie ou la totalite des atomes d'hydrogene du 
groupement alkyle sont substitues par des atomes de fluor. 

35 

Comme amides des monomeres acides, on peut par exemple citer les 
(meth)acrylamides, et notamment les N-alkyl (meth)acrylamides, en particulier 
d'alkyl en C 2 -Ci 2 . Parmi les N-alkyl (meth)acrylamides, on peut citer le N-ethyl 
acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, le N-t-octyl acrylamide et le N- 
40 undecylacrylamide. 

Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent egalement resulter de I'homopoly- 
merisation ou de la copolymerisation de monomeres choisis parmi les esters viny- 
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liques et les monomeres styreniques. En particulier, ces monomeres peuvent etre 
polymerises avec des monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, 
tels que ceux mentionnes precedemment. 

Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer I'acetate de vinyle, le neodeca- 
5 noate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate 
de vinyle. 

Comme monomeres styreniques, on peut citer le styrene et I'alpha-methyl styrene. 

Parmi les polycondensats filmogenes, on peut citer les polyurethanes, les polyes- 
10 ters, les polyesters amides, les polyamides, et les resines epoxyesters, les poly- 
urees. 

Les polyurethanes peuvent etre choisis parmi les polyurethanes anioniques, catio- 
niques, non-ioniques ou amphoteres, les polyurethanes-acryliques, les poly- 
15 urethanes-polyvinylpirrolidones, les polyester-polyurethanes, les polyether- 
polyurethanes, les polyurees, les polyuree-polyurethanes, et leurs melanges. 

Les polyesters peuvent etre obtenus, de fagon connue, par polycondensation 
decides dicarboxyliques avec des polyols, notamment des diols. 

20 L*acide dicarboxylique peut etre aliphatique, alicyclique ou aromatique. On peut 
citer comme exemple de tels acides : Tacide oxalique, I'acide malonique, Tacide 
dimethylmalonique, Tacide succinique, Tacide glutarique, I'acide adipique, Tacide 
pimelique, Tacide 2,2-dimethylglutarique, I'acide azelaTque, Tacide suberique, 
Tacide sebacique, I'acide fumarique, I'acide maleique, I'acide itaconique, I'acide 

25 phtalique, I'acide dodecanedioique, I'acide 1,3-cyclohexanedicarboxylique, I'acide 

1.4- cyclohexanedicarboxylique, I'acide isophtalique, I'acide terephtalique, I'acide 

2.5- norbornane dicarboxylique, I'acide diglycolique; I'acide thiodipropionique, 
I'acide 2,5-naphtalenedicarboxylique, I'acide 2,6-naphtalenedicarboxylique. Ces 
monomeres acide dicarboxylique peuvent etre utilises seuls ou en combinaison 

30 d'au moins deux monomeres acide dicarboxylique. Parmi ces monomeres, on 
choisit preferentiellement I'acide phtalique, I'acide isophtalique, I'acide terephtali- 
que. 

Le diol peut etre choisi parmi les diols aliphatiques, alicycliques, aromatiques. On 
35 utilise de preference un diol choisi parmi : I'ethylene glycol, le diethylene glycol, le 
triethylene glycol, le 1 ,3-propanediol, le cyclohexane dimethanol, le 4-butanediol. 
Comme autres polyols, on peut utiliser le glycerol, le pentaerythritol, le sorbitol, le 
trimethylol propane. 

40 Les polyesters amides peuvent etre obtenus de maniere analogue aux polyesters, 
par polycondensation de diacides avec des diamines ou des amino alcools. 
Comme diamine, on peut utiliser Tethylenediamine, I'hexamethylenediamine, la 
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meta- ou para-phenylenediamine. Comme aminoalcool, on peut utiliser la monoe- 
thanolamine. 

Le polyester peut en outre comprendre au moins un monomere portant au moins 
5 un groupement -SO3M, avec M representant un atome d'hydrogene, un ion am- 
monium NH 4 + ou un ion metallique, comme par exemple un ion Na + , Li + , K+, Mg 2 *, 
Ca 2+ , Cu 2+ , Fe 2+ , Fe 3+ . On peut utiliser notamment un monomere aromatique bi- 
fonctionnel comportant un tel groupement -S0 3 M. 

10 Le noyau aromatique du monomere aromatique bifonctionnel portant en outre un 
groupement -S0 3 M tel que decrit ci-dessus peut etre choisi par exempie parmi les 
noyaux benzene, naphtalene, anthracene, diphenyl, oxydiph6nyl, sulfonyldiphenyl, 
methylenedtphenyl. On peut citer comme exemple de monomere aromatique bi- 
fonctionnel portant en outre un groupement -SO3M : I'acide sulfoisophtalique, 

15 I'acide sulfoterephtalique, I'acide sulfophtalique, i'acide 4-sulfonaphtalene-2,7- 
dicarboxylique. 

On prefere utiliser des copolymeres a base d'isophtalate/sulfoisophtalate, et plus 
particulierement des copolymeres obtenus par condensation de di-ethyleneglycol, 
cyclohexane di-methanol, acide tsophtalique, acide sulfoisophtalique. 

20 

Les polymeres d'origine naturelle, eventuellement modifies, peuvent etre choisis 
parmi la resine shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, les elemis, les 
copals, les polymeres cellulosiques, et leurs melanges. 

25 Selon un premier mode de realisation de la composition selon invention, le poly- 
mere filmogene peut etre un polymere hydrosoluble et peut etre present dans une 
phase aqueuse de la composition ; le polymere est dons solubilise dans la phase 
aqueuse de la composition. Comme exemples de polymeres filmogenes hydroso- 
lubles, on peut citer : 

30 - les proteines comme les proteines d'origine vegetale telles que les proteines de 
ble, de soja ; les proteines d'origine animale tels que les keratines, par exemples 
les hydrolysats de keratine et les keratines sulfoniques ; 

les polymeres de cellulose tels que I'hydroxyethylcellulose, 
rhydroxypropylcellulose, la methylcellulose, Tethylhydroxyethylcellulose, la car- 

35 boxymethylcellulose, ainsi que les derives quaternises de !a cellulose ; 

- les polymeres ou copolymeres acryliques, tels que les polyacrylates ou les poly- 
methacrylates ; 

- les polymeres vinyliques, comme les polyvinylpyrrolidones, les copolymeres de 
Tether methylvinylique et de Tanhydride malique, le copolymere de Tacetate de vi- 

40 nyle et de Tacide crotonique, les copolymeres de vinylpyrrolidone et d'acetate de 
vinyle ; les copolymeres de vinylpyrrolidone et de caprolactame ; Talcool polyvinyli- 
que ; 

- les polymeres d'origine naturelle, eventuellement modifies, tels que : 
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. les gommes arabiques, la gornme de guar, les derives du xanthane, la gomme de 
karaya ; 

. les alginates et les carraghenanes ; 

. les glycoaminoglycanes, I'acide hyaluronique et ses derives ; 
5 . la resine shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, les elemis, les copals ; 
. Tacide desoxyribonucIeTque ; 

. les mucopolysaccharides tels que Pacide hyaluronique, les chondroYtines sulfate, 
et leurs melanges. 

10 Selon une autre variante de realisation de la composition selon ('invention, le po- 
lymere filmogene peut etre un polymere solubilise dans une phase grasse liquide 
comprenant des huiles ou solvants organiques tels que ceux decrits precedem- 
ment (on dit alors que le polymere filmogene est un polymere liposoluble). Par 
"phase grasse liquide", on entend, au sens de invention, une phase grasse li- 

15 quide a temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg, 
soit 105 Pa), composee d'un ou plusieurs corps gras liquides a temperature am- 
biante, appeles aussi huiles, generalement compatibles entre eux. 
De preference, la phase grasse liquide comprend une huile volatile, eventuelle- 
ment en melange avec une huile non volatile, les huiles pouvant etre choisies 

20 parmi les huiles citees precedemment. 

Selon un deuxieme mode de realisation de la composition selon Tinvention, le po- 
lymere filmogene peut etre solubilise dans la phase grasse liquide, on dit alors que 
le polymere filmogene est un polymere liposoluble. 

25 A titre d'exemple de polymere liposoluble, on peut citer les copolymeres d'ester 
vinylique (le groupe vinylique etant directement relie a Tatome d'oxygene du 
groupe ester et Tester vinylique ayant un radical hydrocarbone sature, lineaire ou 
ramifie, de 1 a 19 atomes de carbone, lie au carbonyle du groupe ester ) et d'au 
moins un autre monomere qui peut etre un ester vinylique (different de Tester viny- 

30 lique deja present), une a-olefine (ayant de 8 a 28 atomes de carbone), un alkylvi- 
nylether (dont le groupe alkyl comporte de 2 a 18 atomes de carbone), ou un ester 
allylique ou methallylique (ayant un radical hydrocarbone sature, lineaire ou rami- 
fie, de 1 a 19 atomes de carbone, lie au carbonyle du groupe ester). 

35 Ces copolymeres peuvent etre reticules a Taide de reticulants qui ont pour but qui 
peuvent etre soit du type vinylique, soit du type allylique ou methallylique, tels que 
le tetraallyloxyethane, le divinylbenzene, Toctanedioate de divinyle, le dodecane- 
dioate de divinyle, et Toctadecanedioate de divinyle. 

40 Comme exemples de ces copolymeres, on peut citer les copolymeres : acetate de 
vinyle/stearate d'allyle, Tacetate de vinyle/laurate de vinyle, acetate de vi- 
nyle/stearate de vinyle, acetate de vinyle/octadecene, acetate de vi- 
nyle/octadecylvinylether, propionate de vinyle/laurate d'allyle, propionate de vi- 
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nyle/laurate de vinyle, stearate de vinyle/octadecene-1 , acetate de vi- 
nyle/dodecene-1 , stearate de vinyle/ethylvinylether, propionate de vinyle/cetyl vi- 
nyle ether, stearate de vinyle/acetate d'allyle, dimethyl-2, 2 octanoate de vi- 
nyle/laurate de vinyle, dimethyl-2, 2 pentanoate d'allyle/laurate de vinyle, dimethyl 

5 propionate de vinyle/stearate de vinyle, dimethyl propionate d'allyle/stearate de 
vinyle, propionate de vinyle/stearate de vinyle, reticule avec 0,2 % de divinyl ben- 
zene, dimethyl propionate de vinyle/laurate de vinyle, reticule avec 0,2 % de divi- 
nyl benzene, acetate de vinyle/octadecyl vinyl ether, reticule avec 0,2 % de tetraal- 
lyloxyethane, acetate de vinyle/stearate d'allyle, reticule avec 0,2 % de divinyl 

10 benzene, acetate de vinyle/octadecene-1 reticule avec 0,2 % de divinyl benzene 
et propionate d'allyle/stearate d'allyle reticule avec 0,2 % de divinyl benzene. 

Comme polymeres filmogenes liposolubles, on peut egalement citer les homopo- 
lymeres liposolubles, et en particulier ceux resultant de I'homopolymerisation d'es- 
15 ters vinyliques ayant de 9 a 22 atomes de carbone ou d'acrylates ou de methacry- 
lates d'alkyle, les radicaux alkyles ayant de 10 a 20 atomes de carbone. 

De tels homopolymeres liposolubles peuvent etre choisis parmi le polystearate de 
vinyle, le polystearate de vinyle reticule a I'aide de divinylbenzene, de diallylether 
20 ou de phtalate de diallyle, le poly(meth)acrylate de stearyle, le polylaurate de vi- 
nyle, le poly(meth)acrylate de lauryle, ces poly(meth)acrylates pouvant etre reticu- 
les a I'aide de dimethacrylate de I'ethylene glycol ou de tetraethylene glycol. 

Les copolymeres et homopolymeres liposolubles definis precedemment sont 
25 connus et notamment decrits dans la demande FR-A-2232303 ; ils peuvent avoir 
un poids moleculaire moyen en poids allant de 2.000 a 500:000 et de preference 
de 4.000 a 200.000. 

Comme polymeres filmogenes liposolubles utilisables dans I'invention, on peut 
30 egalement citer les polyalkylenes et notamment les copolymeres d'alcenes en C 2 - 
C 2 o, comme le polybutene, les alkylcelluloses avec un radical alkyle lineaire ou 
ramifie, sature ou non en C1 a C 8 comme I'ethylcellulose et la propylcellulose, les 
copolymeres de la vinylpyrolidone (VP) et notamment les copolymeres de la vinyl- 
pyrrolidone et d'alcene en C 2 a C 40 et mieux en C 3 a C 20 - A titre d'exemple de co- 
35 polymere de VP utilisable dans I'invention, on peut citer le copolymere de 
VP/acetate vinyle, VP/methacrylate d'ethyle, la polyvinylpyrolidone (PVP) butylee, 
VP/methacrylate d'ethyle/acide methacrylique, VP/eicosene, VP/hexadecene, 
VP/triacontene, VP/styrene, VP/acide acrylique/methacrylate de lauryle. 

40 La composition selon I'invention peut comprendre un agent plastifiant favorisant la 
formation d'un film avec le polymere filmogene. Un tel agent plastifiant peut etre 
choisi parmi tous les composes connus de I'homme du metier comme etant sus- 
ceptibles de remplir la fonction recherchee. 
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La composition selon I'invention peut egalement comprendre une matiere colo- 
rante comme les matieres colorantes pulverulentes, les colorants liposolubles, les 
colorants hydrosolubles. Cette matiere colorante peut etre presente en une teneur 
5 allant de 0,01 % a 30 % en poids, par rapport au poids total de la composition. 

Les matieres colorantes pulverulentes peuvent etre choisies parmi les pigments et 
les nacres. 

10 Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques, enrobes 
ou non. On peut citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, eventuel- 
lement traite en surface, les oxydes de zirconium, de zinc ou de cerium, ainsi que 
les oxydes de fer ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, I'hy- 
drate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut citer 

15 le noir de carbone, les pigments de type D & C, et les laques a base de carmin de 
cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium. 

Les nacres peuvent etre choisies parmi les pigments nacres blancs tels que le mi- 
ca recouvert de titane ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres colores 
20 tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du 
bleu ferrique ou de Toxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique 
du type precite ainsi que les pigments nacres a base d'oxychlorure de bismuth. 

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le D&C Red 17, le 
25 D&C Green 6, le p-carotene, Thuile de soja, le brun Soudan, le D&C Yellow 1 1 , le 
D&C Violet 2, le D&C orange 5, (e jaune quinoleine, le rocou. Les colorants hydro- 
solubles sont par exemple le jus de betterave, le bleu de methylene, le sel disodi- 
que de ponceau, le sel disodique du vert d'alizarine, le jaune de quinoleine, le sel 
trisodique d'amarante, le sel disodique de tartrazine, le sel monosodique de rho- 
30 damine, le sel disodique de fuchsine, la xanthophylle. 

La composition de ['invention peut comprendre, en outre, tout additif usuellement 
utilise en cosmetique tels que les antioxydants, les charges, les coriservateurs, les 
parfums, les neutralisants, les epaississants, les vitamines, les plastifiants et leurs 
35 melanges. 

Selon un mode de realisation particulier de I'invention, la composition ne contient 
pas de filtre UV (filtre organique ou filtre mineral ; filtre absorbant ou reflechissant 
le rayonnement ultra-violet). 

40 

Bien entendu I'homme du metier veillera a choisir les eventuels additifs comple- 
mentaires et/ou leur quantite de telle maniere que les proprietes avantageuses de 
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la composition selon I'invention ne soient pas ou substantiellement pas, alterees 
par I'adjonction envisagee. 

La composition selon ('invention peut etre fabriquee par les precedes connus, ge- 
neralement utilises dans le domaine cosmetique. 

Uinvention est iflustree plus en detail dans les exemples suivants. 



10 Exemple 1 : 

On a prepare un mascara emulsion cire-dans-eau ayant la composition suivante : 

- Cire collante (Kester Wax K 82 P de la societe Koster 

15 Keunen) 25 g 

- Cire de carnauba 3 g 

- Amino-2 methyI-2 propanediol-1 ,3 0,5 g 

- Triethanolamine 2,4 g 

- Acide stearique 5,8 g 
20 - Polymeres non-ioniques_ hydrosolubles 4,3 g 

- Polymethacrylate de sodium (Darvan 7 de la societe 
VANDERBILT) 0,25 g MA 

- Hydroxyethylcellulose reticulee par Tepichlorhydrine 
quaternisee par la trimethylamine (JR 400 de la societe 

25 UNION CARBIDE) 0,1 g 

- Pigments 5,4 g 

- Conservateurs qs 

- Eau qsp 100 g 

30 Ce mascara est stable apres 24 heures a temperature ambiante. II s'applique faci- 
lement et adhere bien sur les cils. Le mascara forme un maquilfage lisse et homo- 
gene, et epaissit les cils. 



35 

Exemple 2 : 

On a prepare un mascara anhydre ayant la composition suivante : 

40 - Cire collante (Kester Wax K 82 P de la societe Koster 

Keunen) 17,5 g 

- cire microcristailine 17,5 g 

- Bentonite 5,3 g 

- Carbonate de propylene 1,7 g 
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- Copolymere acetate de vinyle/stearate d'allyle (65/35) 
(Mexomere PQ de CHIMEX) 2,2 g 

- Polylaurate de vinyle (Mexomere PP de CHIMEX) 0,7 g 

- Stearate de I'oligomere de I'acide 12-hydroxystearique 
(SOLSPERSE 21000 de AVECIA) 0,1 g 

- Charge 0,8 g 

- Pigments 4,2 g 

- Conservateurs qs 

- Isododecane qsp 100 g 

Ce mascara waterproof adhere bien sur les cils. II confere aux cils un maquillage 
lisse , homogene et chargeant. 



15 
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REVENDICATIONS 

1. Composition comprenant, dans un milieu physiologiquement acceptable, une 
premiere cire ayant un collant superieur ou egal a 0,7 N.s et une durete inferieure 

5 ou egale a 3,5 MPa et une deuxieme cire ayant une durete superieure ou egale a 
6 MPa. 

2. Composition selon la revendication 1 , caracterisee par le fait que la premiere 
cire a un collant allant de 0,7 N.s a 30 N.s. 

10 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee par le fait que la pre- 
miere cire a un collant superieur ou egal a 1 N.s, de preference allant de 1 N.s a 
20 N.s. 

15 4. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que la premiere cire a un collant superieur ou egal a 2 N.s, de prefe- 
rence allant de 2 N.s. a 10 N.s , encore mieux allant de 2 N.s a 5 N.s. 

5. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
20 see par le fait que la premiere cire a une durete allant de 0,01 a 3,5 MPa. 

6. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que la premiere cire a une durete allant de 0,05 MPa a 3 MPa, et de 
preference allant de 0,1 MPa a 2,5 MPa. 

25 

7. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que la premiere cire est un (hydroxystearyloxy)stearate d'alkyle en 

C20-C40. 

30 8. Composition comprenant, dans un milieu physiologiquement acceptable, une 
premiere cire qui est un (hydroxystearyloxy)stearate d'alkyle en C20-C40 et une 
deuxieme cire ayant une durete superieure ou egale a 6 MPa. 

9. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
35 see par le fait que la premiere cire est presente en une teneur allant de 0,5% a 

60 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant 
de 1 % a 50 % en poids, et preferentieliement allant de 10 % a 40 % en poids. 

10. Composition selon la revendication 7 ou 8, caracterisee par le fait que 
40 T(hydroxystearyloxy)stearate d'alkyle en C20-C40 repond a la formule (I) suivante : 
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REVENDIC ATIONS 

1. Composition comprenant, dans un milieu physiologiquement acceptable, une 
premiere cire ayant un collant superieur ou egal a 0,7 N.s et une durete inferieure 

5 ou egale a 3,5 MPa et une deuxieme cire ayant une durete superieure ou egale a 
6 MPa. 

2. Composition selon la revendication 1 , caracterisee par le fait que la premiere 
cire a un collant allant de 0,7 N.s a 30 N.s. 

10 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee par le fait que la pre- 
miere cire a un collant superieur ou egal a 1 N.s, de preference allant de 1 N.s a 
20 N.s. 

15 4. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que la premiere cire a un collant superieur ou egal a 2 N.s, de prefe- 
rence allant de 2 N.s. a 10 N.s , encore mieux allant de 2 N.s a 5 N.s. 

5. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
20 see par le fait que la premiere cire a une durete allant de 0,01 a 3,5 MPa. 

6. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que la premiere cire a une durete allant de 0,05 MPa a 3 MPa, et de 
preference allant de 0,1 MPa a 2,5 MPa. 

25 

7. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que la premiere cire est un (hydroxystearyloxy)stearate d'alkyle en 

C20" c 40- 

30 8. Composition comprenant, dans un milieu physiologiquement acceptable, une 
premiere cire qui est un (hydroxystearyloxy)stearate d'alkyle en C20-C40 et une 
deuxieme cire ayant une durete superieure ou egale a 6 MPa. 

9. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
35 see par le fait que la premiere cire est presente en une teneur allant de 0,5% a 

60 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant 
de 1 % a 50 % en poids, et preferentiellement allant de 1 0 % a 40 % en poids. 

10. Composition selon la revendication 7 ou 8, caracterisee par le fait que 
40 r(hydroxystearyloxy)stearate d'alkyle en C20-C40 repond a la formule (I) suivante : 
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dans laquelle n est un entier allant de 18 a 38, ou un melange de composes de 
formule (I). 

5 

11. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait la deuxieme cire a une durete allant de 6 MPa a 30 MPa, et de 
preference allant de 7 MPa a 25 MPa, et preferentiellement allant de 8 MPa a 25 
MPaet mieux allant de 10 MPa a 20 MPa. 

10 

12. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que la deuxieme cire est choisie parmi la cire de carnauba, les ci- 
res de polyethylene, la cire de Candelilla, I'huile de jojoba hydrogenee, le tetras- 
tearate de dKtrimethylol-1, 1, 1 propane), la cire obtenue par hydrogenation 

15 d'huile d'olive esterifiee avec I'alcool stearylique. 

13. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que la deuxieme cire dure est presente en une teneur allant de 0,1 
% a 30 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference al- 

20 lant de 1 % a 20 % en poids, et plus preferentiellement allant de 2 % a 10 % en 
poids. 

14. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une phase aqueuse. 

25 

15. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une phase aqueuse formee d'eau ou d'un me- 
lange d'eau et de solvant organique miscible a Teau. 

30 16. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que le 
solvant organique miscible a Teau est choisi parmi les monoalcools inferieurs 
ayant de 1 a 5 atomes de carbone, les glycols ayant de 2 a 8 atomes de carbone, 
les cetones en C3-C4, les aldehydes en C2-C4. 

35 17. Composition selon Tune des revendications 14 ou 15, caracterisee par le fait 
que la phase aqueuse est presente en une teneur allant de 1 % a 95 % en poids, 
par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 3 % a 80 % 
en poids, et preferentiellement allant de 5 % a 60 % en poids. 
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H 3 c4cH 2 ^CH-f-CH 2 -^C-0-f-CH 2 -) Tr 
5 O 

10 I . . 5 



CH r CH 3 



(I) 



dans laquelle n est un entier ailant de 18 a 38, ou un melange de composes de 
formule (I). 

5 

1 1 . Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait la deuxieme cire a une durete ailant de 6 MPa a 30 MPa, et de 
preference ailant de 7 MPa a 25 MPa, et preferentiellement ailant de 8 MPa a 25 
MPaet mieux ailant de 1 0 MPa a 20 MPa. 

10 

12. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que la deuxieme cire est choisie parmi la cire de carnauba, les ci- 
res de polyethylene, la cire de Candelilla, I'huile de jojoba hydrogenee, le tetras- 
tearate de di-(trimethyloI-1, 1, 1 propane), la cire obtenue par hydrogenation 

15 d'huile d'olive esterifiee avec I'alcool stearylique. 

13. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que la deuxieme cire dure est presente en une teneur ailant de 0,1 
% a 30 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference ai- 

20 lant de 1 % a 20 % en poids, et plus preferentiellement ailant de 2 % a 10 % en 
poids. 

1 4. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une phase aqueuse. 

25 

15. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une phase aqueuse formee d'eau ou d'un me- 
lange d'eau et de solvant organique miscible a I'eau. 

30 16. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que le 
solvant organique miscible a I'eau est choisi parmi les monoalcools inferieurs 
ayant de 1 a 5 atomes 5 de carbone, les glycols ayant de 2 a 8 atomes de carbone, 
les cetones en C3-C4, les aldehydes en C2-C4. 

35 17. Composition selon Tune des revendications 14 ou 15, caracterisee par le fait 
que la phase aqueuse est presente en une teneur ailant de 1 % a 95 % en poids, 
par rapport au poids total de la composition, de preference ailant de 3 % a 80 % 
en poids, et preferentiellement ailant de 5 % a 60 % en poids. 
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18. Composition selon l'une quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une huile volatile. 

19. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que 
5 I'huile volatile est choisies parmi les huiles hydrocarbonees, les huiles siliconees, 

ou leurs melanges. 

20. Composition selon Tune des revendications 18 ou 19, caracterisee par le fait 
que I'huile volatile est presente en une teneur allant de 0,1 % a 98 % en poids, par 

10 rapport au poids total de la composition, de preference allant de 1 % a 65 % en 

poids. 

21. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une huile non volatile. 

15 

22. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que 
Thuile non volatile est presente en une teneur allant de 0,1 % a 50 % en poids, de 
preference de 0,1 % a 40 % en poids, par rapport au poids total de la composition, 
et mieux de 0,1 % a 30 % en poids. 

20 

23. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend un polymere filmogene. 

24. Composition selon la revendication 23 et Tune des revendications 14 a 17, ca- 
25 racterisee par le fait que le polymere filmogene est solubilise dans la phase 

aqueuse. 

25. Composition selon la revendication 23 et Tune des revendications 18 a 22, ca- 
racterisee par le fait que le polymere filmogene est solubilise dans une phase 

30 grasse liquide. 

26. Composition selon Tune quelconque des revendications 23 a 25, caracterisee 
par le fait que le polymere filmogene est present en une teneur en matieres se- 
ches allant de 0,1 % a 60 % en poids par rapport au poids total de la composition, 

35 de preference allant de 0,5 % a 40 % en poids, et preferentiellement allant de 1 % 
a 30 % en poids. 

27. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une cire additionnelle. 

40 

28. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que la 
cire additionnelle est presente en une teneur allant de 0,1 % a 35 % en poids, par 
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18. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une huile volatile. 

19. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que 
5 Thuile volatile est choisies parmi les huiles hydrocarbonees, les huiles siliconees, 

ou leurs melanges. 

20. Composition selon Tune des revendications 18 ou 19, caracterisee par le fait 
que I'huile volatile est presente en une teneur allant de 0,1 % a 98 % en poids, par 

10 rapport au poids total de la composition, de preference allant de 1 % a 65 % en 
poids. 

21 . Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une huile non volatile. 

15 

22. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que 
I'huile non volatile est presente en une teneur allant de 0,1 % a 50 % en poids, de 
preference de 0,1 % a 40 % en poids, par rapport au poids total de la composition, 
et mieux de 0,1 % a 30 % en poids. 

20 

23. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend un polymere filmogene. 

24. Composition selon la revendication 23 et I'une des revendications 14 a 17, ca- 
25 racterisee par le fait que le polymere filmogene est solubilise dans la phase 

aqueuse. 

25. Composition selon la revendication 23 et Tune des revendications 18 a 22, ca- 
racterisee par le fait que le polymere filmogene est solubilise dans une phase 

30 grasse liquide. 

26. Composition selon I'une quelconque des revendications 23 a 25, caracterisee 
par le fait que le polymere filmogene est present en une teneur en matieres se- 
ches allant de 0,1 % a 60 % en poids par rapport au poids total de la composition, 

35 de preference allant de 0,5 % a 40 % en poids, et preferentiellement allant de 1 % 
a 30 % en poids. 

27. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une cire additionnelle. 

40 

28. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que la 
cire additionnelle est presente en une teneur allant de 0,1% a 50% en poids, par 
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rapport au poids total de la composition, de preference de 0,1 % a 20 % en poids, 
et mieux de 1 % a 10 % en poids. 

29. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
5 risee par le fait qu'elle comprend un tensioactif. 

30. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend un additif choisi parmi les matieres colorantes, 
les antioxydants, les charges, les corps gras pateux, les conservateurs, les par- 

10 fums, les neutralisants, les epaississants, les vitamines, les plastifiants, et leurs 
melanges. 

31. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que la composition ne contient pas de filtre UV. 

15 

32. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle se presente sous la forme de mascara, de produit pour les 
sourcils, d'eye-liner, de fard a paupieres, de fard a joue, de fond de teint, de pro- 
duit pour les levres, de produit de maquillage du corps (tatouage semi- 

20 permanent), de produit de maquillage des cheveux. 

33. Procede cosmetique de maquillage ou de soin non therapeutique des matieres 
keratiniques comprenant I'application sur les matieres keratiniques d'une composi- 
tion selon I'une quelconque des revendications precedentes. 

25 

34. Utilisation d'une composition selon I'une quelconque des revendications pre- 
cedentes pour obtenir un maquillage homogene et/ou lisse et/ou epais des matie- 
res keratiniques. 

30 35. Utilisation d'une premiere cire ayant un collant superieur ou egal a 0,7 N.s et 
une durete inferieure ou egale a 3,5 MPa et d'une deuxieme cire ayant une durete 
superieure ou egale a 6 MPa, dans une composition comprenant un milieu physio- 
logiquement acceptable, pour obtenir un maquillage des matieres keratiniques 
homogene et/ou lisse et/ou epais. 

35 

36. Utilisation selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que la 
premiere cire est un (hydroxystearyloxy)stearate d'alkyle en C20-C40 repondant a la 
formule (I) suivante : 
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rapport au poids total de la composition, de preference de 0,5% a 30% en poids, 
et mieux de 1 % a 20% en poids. 

29. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
5 risee par le fait qu'elle comprend un tensioactif . 

30. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend un additif choisi parmi les matieres colorantes, 
les antioxydants, les charges, les corps gras pateux, les conservateurs, les par- 

10 fums, les neutralisants, les epaississants, les vitamines, les plastifiants, et leurs 
melanges. 

31 . Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que la composition ne contient pas de filtre UV. 

15 

32. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle se presente sous la forme de mascara, de produit pour les 
sourcils, d'eye-liner, de fard a paupieres, de fard a joue, de fond de teint, de pro- 
duit pour les levres, de produit de maquillage du corps (tatouage semi- 

20 permanent), de produit de maquillage des cheveux. 

33. Procede cosmetique de maquillage ou de soin non therapeutique des matieres 
keratiniques comprenant I'application sur les matieres keratiniques d'une composi- 
tion selon Tune quelconque des revendications precedentes. 

25 

34. Utilisation d'une composition selon Tune quelconque des revendications pre- 
cedentes pour obtenir un maquillage homogene et/ou lisse et/ou epais des matie- 
res keratiniques. 

30 35. Utilisation d'une premiere cire ayant un collant superieur ou egal a 0,7 N.s et 
une durete inferieure ou egale a 3,5 MPa et d'une deuxieme cire ayant une durete 
superieure ou egale a 6 MPa, dans une composition comprenant un milieu physio- 
logiquement acceptable, pour obtenir un maquillage des matieres keratiniques 
homogene et/ou lisse et/ou epais. 

35 

36. Utilisation selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que la 
premiere cire est un (hydroxystearyloxy)stearate d'alkyle en C 2 o-C 4 o repondant a la 
formule (I) suivante : 
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HgC^CHj^— CH-f-CHj-j^C— 0-f-CH r j 7r CH r CH 3 

(I) 



O 

I 



Q .X-(-CH 2 -}-CH-f-CH 2 -j-CH 3 

10 I . . 5 



OH 



dans laquelle n est un entier allant de 18 a 38, ou un melange de composes de 
formule (I). 
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O 

H 3 c4cH^CH-4-CH 2 -^-C-0-{-CH r ) ir CH 2 -CH3 

5 <j> 10 (I) 

^C-f-CHg-^— CH-f-CH 2 -|-CH3 
OH 5 

dans laquelle n est un entier aiiant de 18 a 38, ou un melange de composes de 
formule (I). 
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Code postal et ville 


77820 | LE CHATELET EN BRIE 


Societe d'appartenance (facultatif) 


L'OREAL 


Norn 


DAUBIGE 


Prenoms 


Therese 


Adresse . 


Rue 


455, Grande Rue 




Code postal et ville 


77480 MOUSSEAUX LES BRAY 


Societe d'appartenance (facultatif) 


L'OREAL 


Nom 


STYCZEN 


Prenoms 


Patrice 


Adresse 


Rue 


21 , Allee de la Clairiere 




Code postal et vilie 


91 190 | G1F-S UR- Y VETTE 


Societe d'appartenance (facultatif) 


L'OREAL 


DATE ET SI G NATURE (S) 
DU (DES) DEMANDEUR(S) 
OU DU MANDATAIRE 
(Neojet qualrte dutsignataire) 

^7Fewfef2003 j f) 




^enispOULARD ^ 





La loi n°78-17 du 6 janvier 1978 relative a I'informatique, aux fichiers et aux iibertes s'applique aux reponses faites a ce formulaire. 



Flip frar?intit tin Hrnit d'arroc at Ho r« 



4 



FINNEGAN, HENDERSON, FARABOW, 
GARRETT & DUNNER, L.L.P. 
1300 I STREET, N.W. 
WASHINGTON, D.C. 20005 

NEW U.S. PATENT APPLICATION 
FILING DATE: SEPTEMBER 5, 2003 
INVENTORS: VALERIE DE LA POTERIE ET AL. 
ATTY. DOCKET NO.: 05725.1237-00000 



